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N P d t El t ô i

A EMPRESA
Novus Produtos Eletrônicos
• fabricante nacional de equipamentos para

controle aquisição registro e supervisão decontrole, aquisição, registro e supervisão de
dados

• atuando principalmente no segmento deatuando principalmente no segmento de
automação industrial.

• padrão internacionalpad ão e ac o a



ÍPOLÍTICAS 
DE DESENVOLVIMENTODE DESENVOLVIMENTO



NOVUS NO BRASIL

MATRIZ Porto Alegre
FILIAL São Paulo
FILIAL Curitiba
FILIAL Campinas

● Representantes nas 5 regiões
● Rede de Distribuição



NOVUS INTERNACIONALNOVUS INTERNACIONAL

• FILIAL ARGENTINA
• FILIAL COLÔMBIA
• FILIAL ESTADOS UNIDOSFILIAL ESTADOS UNIDOS
• Distribuição para + 60 países



Novo FieldLoggerNovo FieldLogger

IHMIHM && CLPCLPIHMsIHMs & & CLPsCLPs



ENGENHARIA de APLICAÇÃO NOVUS

• Apoio aos clientes na utilização dos produtos.

• Fornecimentos de soluções em automação



CASOS d APLICAÇÕESCASOS de APLICAÇÕES 
de AUTOMAÇÃO em SANEAMENTO

ÃCAPTAÇÃO – Acionamento remoto de bombas

ETA Controle de dosagem de coagulanteETA - Controle de dosagem de coagulante



CAPTAÇÃO – Acionamento remoto de bombas

Elementos utilizados :

• Dois controladores NSR – relês programáveis

• Dois módulos expansão NSR – SMS

• Dois controladores NSR – relês programáveis



CAPTAÇÃO – Acionamento remoto de bombas
Topologia:p g



CAPTAÇÃO – Acionamento remoto de bombas

Benefícios:

• Diminuição na quantidade de horas de manobraç q

• Detecção imediata de problemas de manutenção

• Redução de perdas



CAPTAÇÃO – Acionamento remoto de bombas

Benefícios adicionais:

• Permite uso de inversores – fluxo variável

• Segurança patrimonial aumentadag

• Escalabilidade – logs, supervisão, redes, etc

• Outros meios de interação – celular pessoal!



CAPTAÇÃO – Acionamento remoto de bombas

Algumas possibilidades: log de informações

Bomba de
t ãcaptação

DataLogger

NSR com

Manancial

NSR com
Módulo GSM



TRATAMENTO – Dosagem de produtos químicos
Elementos utilizados :

• Um controlador programável (DVP + expansão)

• Um monitor de coagulante de processo• Um monitor de coagulante de processo

• Bombas dosadoras com inversores de frequencia

• Medidor de vazão de entrada



TRATAMENTO – Dosagem de produtos químicos



TRATAMENTO – Dosagem de produtos químicos

Benefícios:

• Redução no desperdício de coagulanteç p g

R d ã l d filt• Redução nas lavagens dos filtros

• Melhoria na qualidade da água



TRATAMENTO – Dosagem de produtos químicos

Benefícios adicionais:

• Revezamento de dosadoras – disponibilidadep

• Supervisório – análise e melhorias

• Alarmes – menor tempo para correções



TRATAMENTO D d d t í iTRATAMENTO – Dosagem de produtos químicos



TRATAMENTO D d d t í iTRATAMENTO – Dosagem de produtos químicos



TRATAMENTO D d d t í iTRATAMENTO – Dosagem de produtos químicos





Obrigado!

À disposição para questões e discussões

Seber Martinez

projetos@novus.com.br


