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BIOGAS: MEDIGCAO X
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Medicao Lobato (2011) UNFCCC (2013) Chernlcharo (1997) IPCC (2006)
Fonte: SILVA et al. (2014) 5

Energia quimica disponivel (MWh/ano)
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DQO convertida em CHs
presente no hiogas
R _10-20%
Carga de DQO 100%i:=I | 24:30%
afluente ao reator -1 :
L 14-24%
16-18%

Fonte: SOUZA (2010)

DQO convertida em lodo
perdida com o efluente

DQO n&o convertida e
perdida com o efluente

DQO convertida em CHs e
perdida dissolvida no efluente

sensdi

DQO utilizada pelas BRS na
reducao de sulfato

- - g

_8-10%
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DQO convertida em lodo
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@® ProBio 1.0

Andlises  Ajuda

2 ProBio 1.0

Programa de estimativa de produg¢ao de
biogas em reatores UASB

Analise rapida

: i Iénélise detali’nada'

site.sanepar.com.br/probio/probio.zip g



POTENCIALIDADE DAS E
NO PARANA

—

Toneladas de CH , por ano:

. | 260-293
. | 294-445
- | 446-741
| 742-1004
] 1005 - 1462
I 1463 - 3602
B 10.323




ESTUDO SOBRE

KFW  DAHL=M

Regiao do Programa:

Londrina e Maringa (26 ETESs)

10 ETEs - objeto de estudo

5 relatorios

Caderno de recomendacoes
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VENTO,
CHUVA,
IGNICAO,
TEMPERATURA,
TEMPO,
PRESSAO,
VAZAO,
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Centrifuga Elevatoria
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Aeracao 2
38%
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SISTEMA TERMICO DE HIGIENIZAGAO
DE LODO DE ESGOTO DA SANEPAR
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ALTERNATIVA PARA ETEs DE PEQUENO E MEDIO PORTE 14
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7 dias / ~48% ST
Fonte: WAGNER et al. (2015) 15
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...................... LODO EM Prveriee, Wi B
CINZAS COMBUSTAO LODO SECO

- REDUCAO EM MASSA
- AUTOSSUSTENTABILIDADE ENERGETICA
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DESEMPENHO DO SIS

GASES QUENTES
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e TEMPERATURA DO MATERIAL

Fonte: POSSETTI et al. (2015)

e TEMPERATURA DOS GASES

e UMIDADE DO MATERIAL

(%) 3avainn

17



/-
SANEPAR PARANA

GOVERNO DO ESTADO

LODO UMIDO
(123 £ 37) kg/h

v
LODO SECO
(43 +7) kg/h

REDUCAO: ~90 %

v

CINZAS .. ..........

Fonte: POSSETTI et al. (2015) 18
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e Lodo: 900 m3/dia . 258
e RSU: 120 ton/dia | |
 Biogas: 20.000 m3/dia
e Eletricidade: 21 GWh/ano e

]
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processamento
matéria-prima

-y

distribuicdo

consumidores

11

a»
Esgote bruto
D Regaiaus 9
Demanda
recalque
(KWhe/ano) o
Esgoto
Gradeamento
Demanda
gradeamento
(kWhe/ano)
a€»
Esgoto
Desarenacio
Demanda
desarenador
{(kWhe/l/ano)
O
Esqgoto
h
Potencial e Tratamento
do biogas . biolagico
(KWhe/ano) {(RALFs)

o>

Lodo excedente

46381

Potencial energetico

@ - da escuma

o>

de lodo

{(kWhe/ano) Esdoto
Poas-
(1) 322798 tratamento
Demanda FAD (FADs)
{(kWhesano)

Desaguamento |

Potencial energeético do
lcdo (KWhe/ano)

Higienizacgao - .
do lodo o e

Esgotd tratado

Fonte: SHIRADO (2014) S 20
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Fonte: DWA (2016) 21
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NUMERO DE PLANTAS DE BIOGAS
(MIN) VAV TIVLSNI AAVAIDVdAV)D
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Filtros de pedra e cera-
mica ¢/ remogdo de,
condensado

UASB ¢/
dispositivo
de seguranga
(~5 mbar)

/N

FIR

0,

Queimador ¢/

faiscador autom.

(20 mbar)

Extensdo
para motor
de cogeraca

Estacao de
compressores

Gasometro
despressurizado
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Oferecer solugoes tecnologicas inovadoras e sustentaveis.

. OBETVO )

Desenvolver solugoes tecnologicas para

MISSAO

problemas especificos da empresa, buscando a

independencia nos processos essenciais e continua atualizagao.
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OBRIGADO

Eng. Gustavo Rafael Collere Possetti, D.Sc.
gustavorcp@sanepar.com.br

+55 41 3777 7264



