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RESUMO

Buscando pesquisar processos alternativos para o tratamento de efluentes, este trabalho estudou a aplicacdo de
um processo oxidativo avangado, POA, (H,O,/UV) para o tratamento de um efluente originado de lavagens de
carros para fins de reuso com o objetivo de reduzir o valor inicial de cor aparente, turbidez, condutividade,
demanda quimica de oxigénio (DQO), oleos e graxas, amdnia, solidos suspensos, dissolvidos, surfactantes,
verificando se a qualidade final da 4gua para que ela possa ser reutilizada nas lavagens. Soluc6es do efluente
foram submetidas ao tratamento proposto utilizando-se um reator comercial com lampada de luz ultravioleta
com volume atil de 350mL. Foram estudadas diferentes concentragdes de peréxido de hidrogénio em
diferentes pH’s. Pelos resultados obtidos no presente estudo, observou-se que o POA H,0,/UV, é um processo
de tratamento que pode ser aplicado no tratamento do efluente das lavagens de carros em postos de

combustiveis.

PALAVRAS-CHAVE: processos oxidativos, peroxido de hidrogénio, ultravioleta

INTRODUCAO

A &gua é um recurso natural de valor inestimavel. Mais que um insumo indispensavel a
producdo e um recurso estratégico para o desenvolvimento econdmico, ela é vital para a manutencgéo
dos ciclos bioldgicos, geoldgicos e quimicos que mantém em equilibrio os ecossistemas. E, ainda,
uma referéncia cultural e um bem social indispenséavel a adequada qualidade de vida da populag&o.

Depois de ser utilizada, é restituida ao seu ambiente natural, a mesma néo deve comprometer
0s possiveis usos que podem ser feitos, tanto publicos como privados. A contaminagdo € uma
modificacdo da qualidade da &gua, provocada geralmente pelo homem, de tal forma a torna-la inapta
ou danosa ao consumo por parte do homem, a indistria, a agricultura, a pesca, as atividades
recreativas, aos animais domésticos e aos selvagens.

O reuso da agua se tornou um item estratégico na gestdo de recursos hidricos, pois pode
substituir a 4gua potavel por uma &gua de qualidade inferior causando a reducdo na demanda sobre os
mananciais.

No Brasil existem muitos postos de combustivel e grande parte deles oferecem o servigo de
lavagem de automéveis. A &gua destinada a esse fim, de um modo geral, é a mesma destinada ao
consumo da populacgéo, com grandes custos de tratamento. Por outro lado, os efluentes gerados nessa
atividade estdo contaminados principalmente por 6leos, graxas, sab8es e material argiloso em
suspensdo que recebem em alguns casos apenas o tratamento preliminar.

E desejavel, as vezes obrigatorio, reaproveitar a agua durante a operacdo de lavagens de
veiculos. A reciclagem de agua e sabdo pode ser lucrativa, possibilitando o corte de custos da agua
em 70% e de detergente em 90 %.




O tratamento dessa agua com o sistema Ultravioleta é uma maneira ambientalmente
amigavel de desinfetar a 4gua e descarta-la para rios, areas da costa, corpos de agua e etc. Conhecido
também como um processo de oxidacdo quimica, é uma opcao a ser escolhida, pois pode ser utilizado
em varias ocasifes, como remocéo da cor, controle de gosto e odor, reducdo de compostos organicos
especificos, precipitacdo de metais, destruicdo de microorganismos. Onde 0s principais oxidantes
quimicos sdo: Cloro, Hipocloritos, Cloroaminas, Dioxido de cloro; Permanganato de potassio,
Ozo6nio e Perdxido de Hidrogénio.

O reuso de agua é parte de uma atividade mais abrangente que é o uso racional ou eficiente da
agua, o qual compreende também o controle de perdas e desperdicios, e a minimizagdo da producao
de efluentes e do consumo de agua.

Dentro dessa 6tica, os esgotos tratados tém um papel fundamental no planejamento e na
gestdo sustentavel dos recursos hidricos como um substituto para o uso de aguas destinadas a fins
agricolas e de irrigacdo, entre outros.

Ao liberar as fontes de dgua de boa qualidade para abastecimento publico e outros usos
prioritarios, o uso de esgotos contribui para a conservagdo dos recursos e acrescenta uma dimensao
econdmica ao planejamento dos recursos hidricos. O reuso reduz a demanda sobre os mananciais de
4gua devido a substituicdo da agua potdvel por uma agua de qualidade inferior. Essa prética,
atualmente muito discutida, posta em evidéncia e ja utilizada em alguns paises é baseada no conceito
de substituicdo de mananciais. Tal substituicdo é possivel em funcdo da qualidade requerida para um
uso especifico.

Dessa forma, grandes volumes de agua potavel podem ser poupados pelo reuso quando se
utiliza agua de qualidade inferior (geralmente efluentes poés-tratados) para atendimento das
finalidades que podem prescindir desse recurso dentro dos padrdes de potabilidade.

Os critério de selecdo e do tipo e grau de tratamento estdo também relacionados as
exigéncias da legislacdo ambiental, cuja peca fundamental , no &mbito federal, no Brasil, € a lei 6938
de 31 de agosto de 1981, que institui a Politica Nacional do Meio Ambiente (PNMA). De acordo com
a PNMA seus principais instrumentos séo:

e O estabelecimento de padrdes de qualidade ambiental

e A avaliacio de impactos ambientais

e O licenciamento de atividades poluidoras

Estes instrumentos legais objetivam que os langcamentos dos esgotos tratados nos corpos d

agua consideram e preservam:

v' O aspecto estético

v' Avida aquética

v" Asalde publica

As legislacBes federais que incorporam esses conceitos sdo: CONAMA 357 de 17 de marc¢o
de 2005 que dispBe sobre a classificacdo dos corpos de agua e diretrizes ambientais para o seu
enquadramento, bem como estabelece as condicfes e padrdes de lancamento de efluentes; Portaria
518 do Ministério da Saide de 25 de marco de 2004 que estabelece os procedimentos e
responsabilidades relativas ao controle e vigilancia da qualidade da 4gua para consumo humano e seu
padréo de potabilidade. Também ha a legislacdo estadual do Rio de Janeiro elaborada pela CECA
(Comissdo Estadual de Controle Ambiental) a NT 202 de 04 de dezembro de 1986 que estabelece
critérios e padrdes para o langcamento de efluentes liquidos.

SISTEMA DE TRATAMENTO EXISTENTE

O tratamento que é utilizado pelo posto é somente o gradeamento para reter sélidos
grosseiros, passando pela caixa de areia para que os sélidos em suspensdo se depositem no fundo, e
por Ultimo, a 4gua de lavagem chega ao separador agua/éleo retendo dleos livres, langando o efluente
na rede publica de agua e esgoto.




A RADIACAO ULTRAVIOLETA

A radiagdo ultravioleta pertence ao espectro eletromagnético e esta situada na faixa de 40 a
400 nm de comprimento de onda, entre os raios-X e a luz visivel, que pode ser dividida em
(SOBOTKA, 1993):

e UV vacuo - 40 a 200 nm;
« UV C-200a280nm;
« UVB-280a315nm;
« UV A -315a400 nm;

Segundo ALAN e DONAIRE (2001) a irradiacdo UV pode ser usada sozinha e com muito
sucesso na inativacdo de algas e na inativagdo de microorganismos patogénicos , pois ela causa um
dano no seu DNA, impedindo sua reproducdo. Além disso, a radiacdo UV pode ser usada na
destruicdo de compostos organicos em processos de degradacdo fotoquimicos e fotocataliticos. Os
radicais hidroxila, que sdo as espécies oxidantes nesses processos, podem ser gerados através da
utilizacdo de oxidantes, como 0z6nio, peréxido de hidrogénio, Fenton, etc, sem irradiacdo UV.
Entretanto, o uso combinado desses oxidantes com UV tem uma série de vantagens, aumentando a
eficiéncia dos processos cataliticos.

A irradiacdo UV é um pardmetro de extrema importancia nos processos fotomediados,
entretanto, as ldmpadas utilizadas tem uma vida Util, que pode variar em fungdo de vérios fatores,
como por exemplo: o composto que estd sendo tratado, pois, dependendo da sua natureza ele pode
atacar a superficie da lampada; da forma como o reator é operado (em batelada ou com alimentacéo
continua), pois a vida atil da ldmpada diminui a medida que ela é ligada e desligada. Assim, deve-se
ter certeza de que sua eficiéncia, medida pela intensidade luminosa estd garantida, pois, do contrério,
0 processo pode ser afetado. A intensidade luminosa pode ser medida pelo uso de actindmetros
quimicos, como oxalato de potassio, entretanto, as lampadas mais modernas ja vem acopladas a um
sistema que faz esta medida automatica e ininterruptamente.

Fotolise direta com ultravioleta (UV)

A luz é a Unica fonte capaz de produzir a destruicdo do poluente. A fotdlise direta, em
comparagdo com processos envolvendo geragdo de radicais hidroxila, tem, geralmente, uma
eficiéncia mais baixa. Assim, a maioria dos estudos é feita para quantificar a contribuicdo da fotdlise
da matéria organica em processos de oxidacdo em que ela atua de forma conjunta, por exemplo:
H,0,/UV, O5/UV e H,0,/05/UV. Além da aplicabilidade na degradacdo de poluentes, a irradiacéo
pode ser utilizada para outros fins.

A fonte luminosa

Ao lado dos parametros mencionados anteriormente, caracteristicas de emissdo e geometria
da fonte luminosa sdo fatores decisivos para o projeto de um reator fotoquimico. As fontes luminosas
podem ser naturais ou artificiais. Além disso, entre as artificiais, as fontes luminosas podem ser de
baixa e média pressdo, ou mesmo de tipos de ldmpadas diferentes, como a germicida e a luz negra.

PEROXIDO DE HIDROGENIO H,0,

O uso de H,0,, o segundo oxidante auxiliar mais utilizado, também apresenta algumas
vantagens: capacidade de oxidar diretamente alguns compostos, solubilidade em agua, geracao de
dois radicais * OH por molécula de H fotolisada, estabilidade térmica, procedimentos de operagdo
simples, possibilidade de estoque no local, inexisténcia de problemas de transferéncia de massa e, na
fotocatalise heterogénea, € capaz de gerar radicais hidroxila tanto com as lacunas quanto com 0s
elétrons. Entretanto, possui algumas desvantagens: a taxa de oxidagao quimica do poluente é limitada
pela taxa de formagdo dos radicais hidroxila e é dependente da matéria organica presente e da
quantidade de oxidante adicionado ao sistema. Além disso, tem sido sugerido que o H,0, funciona
como um receptor de radicais hidroxila.




Per6xido de Hidrogénio + Ultravioleta ( H,O»+ UV)

O processo que combina o peréxido de hidrogénio com irradiacdo ultravioleta é muito mais
eficiente do que o uso de cada um deles separadamente. 1sso ocorre pela grande producéo de radicais
hidroxila, que séo altamente oxidantes.

Segundo HUANG i (1993) e LEGRINI (1993), 0 mecanismo mais comumente aceito para a
fotdlise de H,O, com UV ¢ a quebra da molécula em radicais hidroxila com um rendimento de dois *
OH para cada molécula de H,O, mas é bom lembrar que também existe a possibilidade de
recombinacdo desses radicais, transformando-se em H,0, .

METODOLOGIA
Parametros analisados

Todos os procedimentos utilizados tiveram como referéncia o Manual do Meio Ambiente:
Métodos FEEMA e as amostras foram coletadas no lava a jato do posto COMAFEL, na cidade de
Valenca/RJ. O efluente foi coletado antes do tratamento executado pelo posto, ou seja, foi coletado o
efluente bruto e as andlises foram realizadas no laboratério do Centro Universitéario de Volta Redonda
(UniFOA), sendo elas:

a) Determinacdo de Turbidez - MF-435.R-1

b) Determinacéo de Cor - MF-434.R-1

c) Determinacdo de Surfactantes - MF-417.R-1

d) Determinacéo de Residuos Sedimentaveis - MF-0416.R-0

e) Determinacdo de Residuos Filtraveis, Fixo e Volatil - MF-0436.R-1
f) Determinacdo da Demanda Quimica de Oxigénio - MF-0440.R-3
g) Determinagdo de Nitrogénio Amoniacal - MF-420.R-3

h) Determinagéo de Oleos e Graxas - MF-413.R-1

i) Determinacéo de Ferro - MF.465.R-1

Memorial de Célculo

Caracterizacdo do efluente

a) Vazdo: A vazdo média do lavador do posto de gasolina foi efetuada medigdes do tempo de lavagem

dos carros, obtendo os valores demonstrados na tabela 1.

Tabela 1 — Tempo necessario para a lavagem de um carro
Tempo de Tempo de Tempo de Tempo de
Enchimento | Lavagemde | Lavagemde | Lavagem de
de 2 Litros Veiculo 1 Veiculo 2 Veiculo 3
Mangueira 9,165 249s 187s 207s
Maguina 28,54s 93s 99s 103s

O numero de carros lavados por dia é C = 30 carros/dia

Tempo total médio gasto com mangueira = 214,33s/carro

Tempo total médio gasto com a maquina = 98,33s/carro

Se para encher 2L de 4gua a mangueira levou 9,16 segundos, para lavar uma carro leva 214,33

segundos e gasta 46,80 litros de 4gua. Cada orificio da maquina leva 28,54 segundo para encher 2 litros de
&gua, como a maquina possui 20 orificios leva em média 98,33 segundos para lavar um carro, € Como 0s
orificios esguicham &gua ao mesmo tempo, cada orificio leva 98,33 segundos para lavar o carro.

Se 28,54 segundos enche 2 litros, 98,33 segundos enchem 6,89 litros cada orificio.

Juntando-se os 20 orificios tem-se 0 gasto total de dgua por carro que € igual a 137,8 litros.

O gato total de agua é dado pela soma dos gastos da mangueira e da maquina, conforme equacao 01




Gasto Total de &gua = 46,80 + 137,8 = 196,21 L equacdo(1)

O tempo gasto para lavar um carro é de 370,5s

Se o lavador lava em média 30 carros por dia, a vazdo serd 5886,3 L/dia

A d4gua gasta na lavagem com a maquina independe do tamanho do carro, pois 0 tempo sempre sera o
mesmo, pois a maquina percorre sempre 0 mesmo percurso esguichando agua sobre o carro, ja na lavagem
com a mangueira depende do estado do carro, pois é manuseada pelo funcionario, é uma pré-lavagem pois a

maquina ndo retira sujeiras grossas.

b)Analise quimica: Foi feita a caracterizagdo quimica do efluente do lavador do posto de gasolina, obtendo os
valores demonstrados na tabela 1.

Tabela 1 - Caracterizacdo do Efluente Bruto e Decantado

DQO Ferro Oleos e Surfactantes Amonia Cor Turbidez
mg/L mg/L Graxas mg/L mg/L Pt/co NTU
mg/L
Amostra Bruta | 12130 976,1 164,52 1,69 1,04 470 538
Amostra
Decantada 350 62,8 30,96 1,61 1,03 462 327

Como o efluente a ser tratado sera coletado apds o tanque de decantacdo a concentracdo de DQO a ser
adotada para o dimensionamento serd 350 mg/L

Determinacédo do Volume de Perdxido de Hidrogénio adicionado ao efluente

Segundo POLEZI (2003), a reagdo genérica para a reducdo de DBO/DQO pode ser expressa como
mostra a equacédo 02:

DBO/DQO + 2H,0,— CO, + H,O equacéo(2)

Para a DQO de 350 mg/L sera necessario uma concentracdo de 700 mg/L de H202, como mostra a
equacdo 03.

DQO =350 mg/L x2 =700 mg/L de H,0, equacdo(3)

Como o peroxido de hidrogénio comercial encontra-se numa concentragdo a 30% e uma densidade de 1,11
g/cm3, sera necessario corrigir a quantidade a ser adicionada durante o teste:

A correcdo da concentracéo é dada pela equacéo 04:

700 mg - 100% equacéo(4)
Xmg -30% X=2333,33mg

A correcdo da densidade é dada pela equagéo 05:
d=m/V equacdo(5)
1,11 =2333,33/V V=2102,1 V=21mL

Serd adicionado 2,1 mL de H,0, por litro de efluente a ser tratado. Como o ensaio sera realizado em
Jar-test, e este possui um jarro de volume 2L, sera necessario corrigir a adicéo.

Para2L =4,2 mL




Determinacédo da vazédo da bomba

Foram feitas 3 medicGes de volumes de 2 L em proveta graduada classe A e determinado o tempo de
enchimento desta proveta, apresentado um tempo médio de 69,24 segundos, perfazendo uma vazdo média de
28,9 mL/s.

Determinacao do tempo de detencgdo hidraulica dentro do reator de UV.

Como a camara do reator de UV apresenta um volume de 350 mL e a vazdo média da bomba é 28,9 mL/s,
tem-se um tempo de detencao hidraulica é dado pela equagéo 06.
350/28,9=12,115 equacéo(6)

Ensaio de Jar-Test

O ensaio no aparelho de jar-test seguiu as seguintes etapas:

a) Adicionar 2 litros da amostra de dgua com o auxilio de uma proveta, a cada um dos 6 vasos do
aparelho de jar-test.

b) Deixar as amostras sob agitacdo durante 30 segundos a 100 rpm, e em seguida baixar a velocidade
para + 25 rpm.

c) Desligar os agitadores apds 15 minutos de agitacdo e retirar uma amostra para anélise. Bombear
350mL do efluente para o sistema UV. Deixar o efluente no sistema por 12,1 segundos, apds esse tempo
retirar uma amostra para analise.

d) No vaso 2 adicionar 4,2 mL de peréxido de hidrogénio e acido sulfirico até pH 2, tirar uma
amostra para analise. Bombear 350mL desse efluente para a o sistema UV, deixar por 12,1 segundos, retirar
uma amostra para analise;

e) No vaso 3 adicionar 4,2mL de perdxido de hidrogénio e acido sulfarico até pH 4, retirar uma
amostra para analise. Bombear 350mL desse efluente para a o sistema UV, deixar por 12,1 segundos, retirar
uma amostra para anélise;

f) No vaso 4 adicionar 2,1mL de perdxido de hidrogénio,retirar uma amostra para analise. Bombear
350mL desse efluente para a o sistema UV, deixar por 12,1 segundos, retirar uma amostra para analise;

g) No vaso 5 adicionar 2,1mL de peréxido de hidrogénio e acido sulfarico até pH 2, retirar uma
amostra para analise. Bombear 350mL desse efluente para a o sistema UV, deixar por 12,1 segundos, retirar
uma amostra para analise;

h) No vaso 6 adicionar 2,1mL de peroxido de hidrogénio e acido sulfirico até pH 4, retirar uma
amostra para analise. Bombear 350mL desse efluente para a o sistema UV, deixar por 12,1 segundos, retirar
uma amostra para anélise;

SUGESTOES E CONCLUSAO
Sugestéo de Tratamentos Fisicos

Segundo JORDAO o funcionamento de uma Estacéo de Tratamento de Efluente (ETE) compreende
basicamente as seguintes etapas.

Gradeamento

As grades servirdo para impedir que solidos grosseiros passem, como por exemplo, folhas de arvores.
Esse equipamento tera a funcdo de garantir o funcionamento dos equipamentos a jusante.




Caixa de areia

A caixa de areia ira retirar do efluente toda a areia resultante da lavagem de carros, essa areia é
oriunda de diversos processos, pois os carros podem té-la obtido de varias formas, como por exemplo, por ter
passado em estradas de terra, 0 que é muito comum no municipio onde se localiza o lavador.

Separador Agua/Oleo

As caixas separadores de 6leos e graxas sdo designadas especialmente para remover 6leo que esta
flutuante, gasolina, compostos de petroleo leves e graxas. O separador agua/6leo retirara todo o éleo livre
contido no efluente que é oriundo de vazamentos dos carros a serem lavados e também encontrados vestigios
nos demais carros.

Tanque de Recalque

Este tanque recebera o efluente do separador o agua/éleo

Bomba

A bomba servira para bombear o efluente para o filtro de areia.

Filtro de Areia

A filtracdo da &gua consiste em fazé-la passar através de substancias porosas capazes de reter ou
remover algumas de suas impurezas, a filtracdo lenta, por sua vez, atua na reducdo de pardmetros de qualidade,
como cor, turbidez, sélidos suspensos e coliformes.

Medidor de Vazao

O medidor de vazdo atuara na mistura do peréxido de hidrogénio e o 4cido sulfirico com o efluente e
ajudaréd na medicdo e amostragem de efluente tratado.

Tanque de exposicao a Ultra Violeta

Nesse tanque o efluente entrard em contato com a luz ultravioleta que junto com o peréxido de
hidrogénio far4 a remocao de diversos parametros melhorando a qualidade da &gua.

Tanque de Neutralizagdo

Recebera o efluente com pH 2 e fara o controle através da adi¢do de uma base, o hidroxido de
s6dio(NaOH).

Tanque de Reuso

Esse tanque recebera o efluente devidamente tratado com pH neutralizado, ou seja, proximo de 7, € 0
distribuira, 70 % do efluente tratado seguira para o tanque de armazenamento e os outros 30% serdo lancados
na rede publica de &gua e esgoto.

Reservatorio de Armazenamento

O tanque receberd 70% do efluente tratado. Esse efluente ficara no tanque e sera bombeado para o
lavador, onde sera reutilizado em novas lavagens.




Conclusao

E viavel o reuso da agua de lavagem de veiculos em um posto de gasolina, quando o mesmo sofre
tratamento, os resultados obtidos nos testes de bancada utilizando um efluente de um posto de combustivel,
mostrou que € possivel obter uma 4gua de boa qualidade através de processos oxidativos avancados,
conforme mostrado na tabela 2 que compara os resultados dos ensaios efetuados com a adi¢do de peroxido e
ultravioleta com a especificagdo da &gua na CONAMA 356 e NT 202 — R10.

Tabela 2 — Resultados Obtidos nos Testes de Bancada
RESULTADOS OBTIDOS

i Do Fe oG MBAS M-MH3 COR TURBIDEZ

PARAMETROS mgdL mg/L mgfL mg/L mg/L Pt/Co NTU

Classe | - 0,30 Ausente 0.50 3.70 40.00

(»5,.0 Classe Il - 0,30 Ausente 0.50 3.70 40.00

\(}» COMNANMA 357-05 Classe lll - 5.00 Ausente 0.50 13.30 75.00 100,00
(ooi‘ Lancamenta de 15.00 20.00 20,00

i Efluentes
& WT202-R10 15.00 20.00 2.00 5.00 Ausente

Armostra Bruta 12130.00 976.12 164.52 1,69 1.04 470,00 538.00

Amostra Decantada 350.00 62,80 30.96 1,61 1.03 462,00 327.00

Teste 1-pH 7.0 + H202 700 mg/L 37.00 1,29 012 0.05 0,12 384.00 119,80

Teste 2 - pH 7.0 + H202 700 mg/L + UV 35.00 1.29 0.08 0.01 0.06 475,00 68,30

W Teste 3-pH 2.0 + H20z2 700 mg/L 45.00 5.59 0.02 0.01 0.05 270,00 32,50

2 @ |[Tested-pH 2.0 + H202 700 mg/L + UV 42,00 5.39 <0.01 =0.01 0.01 267.00 287.00

,‘E @ % Teste 5 - pH 4,0 + H20z2 700 mg/L 39.00 1,53 0.m 0.02 0.07 330,00 312,00

34 < |Teste 6-pH 4.0+ Hz202 700 mg/l + UV 35.00 1.08 <0.01 =0.01 0.04 324.00 317.00

# = |Teste 7-pH 7.0 + Hz02 350 mg/L 26,00 1,32 0.2 0.06 0.19 427.00 591,00

= Teste 8 - pH 7.0 + H202 350 mg/L + UV 23.00 0.86 0.15 0.03 0.12 409.00 414.00

Teste 9-pH 2.0 + H20z2 350 mg/L 25.00 2,85 0.03 0.01 0.08 415,00 358.00

Teste 10 - pH 2.0 + H202 350 mg/L + UV 22,00 2,67 <0.01 =0.01 0.05 428.00 313.00

Teste 11-pH 4.0 + H202 350 mg/L 20,00 307 0.24 0.03 0.1 509.00 643.00

Teste 12 - pH 4.0 + H202 350 mg/L + UV 14.00 342 0.08 =0.01 0.06 536.00 609.00

Os melhores resultados obtidos no tratamento da dgua por processos oxidativo, deu-se no Teste 4,
ajustando o efluente a pH 2,0, com adi¢éo de 700 mg/L de perdxido de hidrogénio e passagem pela camara
de UV, nestas condic8es conseguiu-se a melhor reducdo na cor do efluente e no teor de 6leos e graxas.

Comparando-se as figuras 1 e 2, nota-se a diferenca do efluente bruto para o efluente tratado.

Figura 1: Efluente Bruto

Figura 2: Efluente Tratado




Apesar da melhor reducao de matéria organica expressa em DQO tenha se dado no Teste 12 (pH =
4,0 peroxido de hidrogénio 350 mg/L e passagem pela cdmara de UV), houve um aumento no parametro Cor
da agua.

Vale observar que todos os testes efetuados no efluente por processo oxidativo obtiveram resultados
sempre abaixo dos valores especificados nos padrdes de lancamento de efluentes, seja pela Resolucdo
CONAMA 357-05, seja pela NT202 — R10.

A remogdo da matéria organica recomendado pela resolugdo CONAMA n° 357-05 é de 80%
minimo em termos de DBOs, considerando que a DBOs esta contida na DQO na maioria dos efluentes,
consideramos o parametro DQO para representar a remogdo de matéria organica nos testes de bancada, o que
demonstrou que todos os ensaios efetuados utilizando processos oxidativos, seja com ajuste de pH ou
utilizacdo da camara de UV apresentaram remog¢ado maior que 80 % da matéria organica presente no efluente.

Vale salientar que se faz necessario a correcdo do pH do efluente para a faixa entre 6,0 e 8,0 para o
reuso da dgua na lavagem dos veiculos, visto que o melhor teste para a remocéo da cor do efluente se deu em
pH =2,0.
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