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A hidrolise térmica libera a energia do lodo

* 0 que é a hidrédlise? -> Um Pré-Tratamento térmico de alta temperatura
(150 — 190°C) & pressao (6 — 15 bar) para romper cadeias moleculares
complexas e liberar o conteudo celular antes da digestao
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HYDROLYSIS
PRETREATMENT
. Efeito:

— Maior velocidade de reagdo na digestao posterior
— Maior disponibilidade de matéria carbonacea bio-ativa na digestao.

. Resultado:

— Maior producao de Biogas.
N— — Menor quantidade de lodo.
AESABESP .
— Lodo pasteurizado.
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Somente um pré-tratamento térmico tem este efeito!




O objetivo é principalmente a ruptura celular;

Fornecer as condi¢des para o tratamento térmico de lodos
Tempo e temperatura > 20 minutos ~ 165 ° C

Os sistemas em batch possuem reatores com ciclos de pressdo/
temperatura

Os sistemas continuos precisam de uma zona sob pressdao no processo

Densidade de agua é reduzida a medida que a temperatura aumenta, de
modo que o volume de lodo aumenta, além da condensacao de vapor,
assim o volume de retencao é determinado para as condicdes do lodo
aquecido.

A ruptura de biomassa e moléculas organicas resulta na reducao da
viscosidade
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Thermal Hydrolysis Processes

(THP)

Turbo
Digestion

Thermal

Hydrolysis
Process (THP)

165 C 100-120 gDS/L ‘ 15 days HRT
6-7bar Mesophilic
30 min

““ Veolia THP: BioThelys® and Exelys®




Caracteristicas dos Processos THP da Veolia

— Um estagio de hidrélise térmica no lodo desaguado
« 165°C
* 30 min

Objetivo: Melhorar a
biodegradfbilidade do lodo

- Um estagio de Digestao Anaerdbica Mesofilica
- Alta Carga
| - 15d de HRT
@?fsﬁ?sp redugao de VS and DS

7 s




...reducéo do digestor
f -’— ...Qualidade do lodo
Hidrdlise
Térmica
Melhora a digestao Melhor desidratac&o

anaerobia

... Reducéo do volume a
para disposic¢ao final

...reducao de sdlidos & producao de biogas
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Diminuir a vicosidade do lodo
o Digestor pode operar com concentra¢des mais elevadas
e Volume do digestor apés TH reduzido por 2

Elevada reducéo final do lodo digerido

e 40-50% x MAD convencional
e >50-60% x desaguamento de lodo fresco

Melhora do desaguamento (maior concentracao da torta)
o Lodo Biologico: de 21-22% para 28-33% por centrifuga

Proporciona maior destruicdo de Solidos Volateis
e Melhora o processo de digestdo anaerdbica

Higienizag&o (Lodo EPA class A or normas locais
similares)

Boa qualidade do lodo

o Estabilizado/higienizado/Isento de odor/de facil manuseio e
empilhamento/valorizado na agricultura

Elevada producéo de biogas

N&o se observa espumagem no digestor
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Alvo: Planta de Hidrélise Térmica de Planta com capacidade
entre 4.000 tDS/ano a 10.000 tDS/ano

Reator Skid Mounted e outros equipmentos num container de
22’

Projeto Standard
Equipamentos Instalados e testados na fabrica

Minimo tempo de montage On-site

Plug & Play




o Mistura Vapor/lodo realizada com um mixer dinamico (projetado para caso
especifico)

o Lodo de entrada até 30 % DS
o Reator com trés diametros:
o 0.6 m diam, 0.8 m diam, 1.0 m diam.

o Recuperacgéao de Calor com caldeira/trocador de calor

o Consumo de vapor da ordem de 0.8 t/t DS (vapor saturado (200°C, 15bar)
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o Cobertura da gama de capacidades
Lodo na alimentac3o a 23% /%) com 350 dias de operac3o por ano e assumido 70 g

DS/d por P.E.
Tamanho Max. Capacidade | Capacidade Anual Populagao
Diaria tDS/d tDS/ano Equivalente
EP1 9.3 3,250 125,000
EP2 16.6 5,800 225,000
EP3 25.9 9,000 350,000

EP4 38.8 13,500 530,000
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SLUDGE COOLING &
DEPRESSURIZATION
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Exelys™ - Package Plant

. Esquema

Sludge; 165°C, 7.5 bar, t~ 30 min

Dewatered sludge > 22% DS I

Heat recovery
EXTENT OF EXELYS PACKAGE

Heat Exchanger

SERiE - -
et e To digestion, Hydrolysed Sludge

10-12 % DS, 38°C- 43°C




Geometria do Reator

Shell tan/tan Minimum | Feed at 18% | Feed at 23% | Feed at 25%
Diameter | lenght, Capacity Capacity Capacity Capacity
retention, retention, retention, retention,
tDS/d tDS/d tDS/d tDS/d

*

600 4000 3500 4.15 6.37 8.15 8.86
800 4000 3500 7.25 11.35 14.50 15.76
1000 4000 3500 11.35 17.73 22.65 24.62
1000 6000 5500 17.85 27.86 35.60 38.70

Para tempo retencdo = 30 minutes ¢

contro Técnice

6 AESABESP
7 29 Cangreszo Nadlonal

mmmmmmmm







A 8 c | D | £ F G H
- CHICHAL SHEET SIFE &7 - 00 NOT SCALE — IF 10 J0URT A5k
o
— e
s ) 5
o
3 5
4
| o/
=
4 — .
DEE‘ VEW ON errow ©
3 3
- @@ w4+ e
T OFeE
VIEW OW ARROW D
Pl
9] TENER SeMERon I I
=] ]
s st
Sl
@veoua HEw
2 i o e [ 7
whan
—pe— =4 fam— EY) N -
) o I o Bl
Encontro Técnico
SABES
i
; | : LA,
- LT L imami | i) |
B
ﬂ =
MGA500 PO
SIEW ON ARROW & WIEW DN aRROW E B e l T
RAARERE AR RN RE RN RN R G L H 7H










Exelys Planta package - Conclusdes

Planta Exelys desenvolvido para sistemas de tratamento de lodo
pequeno a médio

Unidade de fabricacao local testada (Plug&Play)
Todas as principais caracteristicas técnicas ja comprovadas

Boa eficiéncia de utilizagdao de vapor

25






